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manuell oder automatisch, gemaR Bewertungsmatrix, ausgewertet werden.

Zwei wesentliche Standard-Systemtypen stehen zur Verfugung:

Prifkopfmanipulator mit SafeGuard Stangendrehvorrichtung Mehrkanal-Prifkopfhalter

4 Ein Mix aus beiden Systemen, LS200 und LS500, ist der
Sonderanlagenbau (LSx) im Bereich der Tauchtechnikprii- Typische Pruflinge:
fung. Dabei sind den Priifbereichen und den zu prifenden
Bauteilgeometrien nahezu keine Grenzen gesetzt. Die Prif-
mechanik wird letztendlich durch die Abmessung (Durch-
messer, Bauteilhdhe, -lange und -breite) und deren Ge- Stangen und Zylinder (Automotive, Aerospace)
wicht definiert. Die Systeme lassen sich mit unterschiedlich
groBen Drehtellern, mit einer Hubplattform oder einer
Stangendrehvorrichtung sowie einem motorisierten Prif-
kopfmanipulator, inkl. Kollisionsschutz (SafeGuard), kom-
binieren.

— Getriebekomponenten und Lagerringe
(Automotive, Windkraft, Aerospace, Bahn)

komplexe Geometrien wie Triebwerkskompo-
nenten oder Verdichterréader aus dem Bereich
des Triebwerksbaus (Aerospace, Energie)

Mehrkanal-Ultraschallanwendungen oder die Anwendung
der Phased Array Technik ist hier nahezu ein Muss, um
u.a. die Anforderung hoher Priifgeschwindigkeiten, oft auch
bestimmt durch den Produktionstakt, erfiillen zu kénnen.

Fur die Bauteilprogrammierung, Scaniiberwachung und Datenanalyse werden hoch entwickelte Software Programme
genutzt (CSI-Scansoftware). Eine dreidimensionale Ansicht des Scanners und des Bauteils, das in Abschnitten sowohl
rotierend als auch vergroRert dargestellt werden kann, erlaubt eine online Vorausberechnung der Manipulatorposition.
Eine Echohdhenoptimierung an gekrummten Bauteiloberflachen ist in Verbindung mit dem TCP Modus unter Bertcksich-
tigung des Snell‘'schen Gesetzes mdglich.

Die A-, B-, C- und D-Bild Datenverarbeitung und Auswertetools beinhalten eine Vielzahl von Funktionen fur die Bildverar-
beitung, Bildprojektion und das automatische Bestimmen von Fehlergréf3en, -tiefen und Signalcharakteristiken. Statistiken
fur die Bestimmung des Stor-/Nutz-Signalverhaltnisses (SNR) sowie Prufberichte sind kundenspezifisch integrierbar.

Csl-Scansoftware - 3D-Ansicht
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